Den effektiva, praktiska och
mangsidiga lasermarkoren
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Vi ar ett globalt foretag med kunder i 6ver 50 [ander. | trettio

ar har vi utformat och tillverkat standard- och kundanpassade

lasermaskiner for lasermarkning, som garanterar kontinuerlig
assistans och support till vara kunder.

Under aren har vi utmarkt oss for den héga tekniska nivan i vara forsknings- och
utvecklingsavdelningar som inkluderar mekanik, automatisering, hardvara och
programvara.

Experter inom sektorn sedan 1990: fran tillverkare av skanningshuvuden till hela
nyckelfardiga system har vi tagit itu med alla utmaningar i varlden om markning,
fran standardldsningar till helt kundanpassade lésningar.

Vitar hand om utvecklingsprojektet av markoren, fran utformningen till tillverkningen
utan mellanhander.

Vara lasermarkorer kan integreras med systemen MES-ERP eller enkla
hanteringsprogram, programvaru- och hardvarukommunikation.

Vara lasersystem kan samverka med kommunikationsprotokollen PROFIBUS,
PROFINET och PROFlIsafe. | handelse av integrering samverkar
lasermarkningsenheten med ett befintligt PLC-system eller med en ad hoc-
programmerad PLC.
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TOWERMARK X

Det kompakta och mangsidiga
lasersystemet

TRYCKLUFTSSTYRD

ELLER MANUELL m
FRAMRE LUCKA -

%LASIT

LASER MARKING INMSWVATION

MOTORDRIVNA OCH SERVOSTYRDA
X- OCH Z-AXLAR
MED ENCODER

STOR CERTIFIERAD CWERMARKX . .
INSPEKTIONSRUTA JUSTERBART OPPNINGAR PA
ROKUTSUGSMUNSTYCKE SIDORNA
FOR PALASTNING
AV LANGA

ARBETSSTYCKEN

LASBARA HJUL SOM

KAN NIVELLERAS FOR

ATT SAKERSTALLA LATT ARBETSBORD
FORFLYTTNING OCH | HART ANODISERAT
MAXIMAL STABILITET ALUMINIUM

(TILLVAL) MED STEGVIS
BORRNING 50 mm

TILLBEHOR D

® Streckkodsldsare

® Programvara for streckkodsldsarens
samverkan med ERP-systemet

@ Standard W-axel, upplsning 61 440 steg/
vary, spindel @ 100 utan passage av stang

® Suganordning med 3 stadier med HEPA-filter

Manuellt eller motordrivet roterande huvud

® Visualiseringssystem TTL eller sidoplacerat

visualiseringssystem HOG PRODUKTIVITET

MANGSIDIGHET

MOTORDRIVEN Z-AXEL

® Plitspannare

Lasermarkoren TowerMark X &r extremt mangsidig
och kan utrustas med olika laserkallor beroende pa

materialet som ska markas. > Arbetsposition Staende Typ av laser Optisk fiber/gron vag/CO2
Den huvudsakliga egenskapen fér den har 750x500 mm i lesams &t 20-30-50 W
maskinen ar ett innovativt forflyttningssystem i X- Arbetsbord hart anodiserat
och Z-led som 6kar markningsomradet till 600x100 aluminium Markar for Med rétt ljus i klass
mm fér att kunna gravera stora arbetsstycken men forhandsgranskning | | (saker)
framfor allt mallar eller pallar med tusentals detaljer. Max. 600x100 mm/FFL 160
mérkningsomrade 655x155 mm/FFL 254 Hojd 2 400 mm
TowerMark X erbjuder ett utmarkt forhallande 685185 mm/FFL 254 e Bredd 840 mm Towermark X ar ett extremt mangsidigt X-axelns anvéndbara slaglangd &r 500 Z-axeln pa TowerMark X gér det méjligt
mellan det effektiva arbetsomradet och maskinens E— 300k DINTD70 i system som kan marka mycket sma mm och detta gor det mdjligt att oka att marka arbetsstycken som &r upp fill
fysiska métt. Det handlar om en fristiende modell - . - arbetsstycken genom att lagga il mérkningsomradet  till  600x100  mm 450 mm héga. Glidskenan med kulskruvar
i vilken det gar att integrera olika tillbehor efter P 120k Dra;:o:,a i::::;om Iar:,gl_a;:’slﬁ.vereras visualiseringssystemet TTL med hdg for att automatiskt marka valdigt langa sakerstaller hastighet, precision och
behov. P g prog precision och stora komponenter genom arbetsstycken utan att flytta pa dem samt hallbarhet. Z-axeln kan programmeras av
Vo 450 mm/FFL 160 Typ av motor [ ?tt f§ra in dem genom c_i_e sidoplacgrade pallar med hundratals sma féoremal. F!_yCAD, m__egan joysticken och SmartFocus
mérl.(ningsbar hoid 340 mm/FFL 254 ’ oppningarna V|I|§et underlattar operatérens gor det"mOJIlgt att flytta den mar_1_ue||t och
240 mm/FFL 330 arbete. Inuti mérkningshytten géar det att hitta ratt fokuseringsavstand &aven pa
Matning 230Vca £10 % installera en roterande axel fér markning av komplexa arbetsstycken.
Typ av lucka Manuell eller tryckluftsstyrd 50/60 Hz < 1 000 VA cylinderformade arbetsstycken.



