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Vi ar ett globalt foretag med kunder i 6ver 50 lander. | trettio

ar har vi utformat och tillverkat standard- och kundanpassade

lasermaskiner for lasermarkning, som garanterar kontinuerlig
assistans och support till vara kunder.

Under aren har vi utmarkt oss for den hoga tekniska nivan i vara forsknings- och
utvecklingsavdelningar som inkluderar mekanik, automatisering, hardvara och
programvara.

Experter inom sektorn sedan 1990: fran tillverkare av skanningshuvuden till hela
nyckelfardiga system har vi tagit itu med alla utmaningar i varlden om markning,
fran standardlosningar till helt kundanpassade l6sningar.

Vi tar hand om utvecklingsprojektet av markoren, fran utformningen till tillverkningen
utan mellanhander.

Vara lasermarkorer kan integreras med systemen MES-ERP eller enkla
hanteringsprogram, programvaru- och hardvarukommunikation.

Vara lasersystem kan samverka med kommunikationsprotokollen PROFIBUS,
PROFINET och PROFlsafe. | handelse av integrering samverkar
lasermarkningsenheten med ett befintligt PLC-system eller med en ad hoc-
programmerad PLC.
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CompactMark G8 ar en extremt kompakt
lasermarkér tack vare forflyttningsytan i Y-led
som minskar axlarnas struktur anmarkningsvart.

Tillverkad i svetsat stal, den ar extremt stabil och
ar idealisk for markning av sma arbetsstycken.
I grundkonfigurationen &r den utrustad med tre
positioneringsaxlar, och upp till fem genom att
lagga till W-axeln och det roterande huvudet.

X- och Y-axlarnas slaglangd ar 600x400 mm
medan Z-axelns slaglangd ar 400 mm. Maskinens
funktion styrs av programvaran FlyCAD som ar
tillverkad av LASIT och konfigurerbar efter behov.

LA

LASER MARKING INNSWVATICN

CMPACTMARK G=

oIT

TRYCKLUFTSSTYRD

FRAMRE LUCKA

MED TRYCKKANSLIG
. KANT

STOR
CERTIFIERAD
INSPEKTIONSRUTA

} Arbetsposition

LASBARA HJUL SOM
KAN NIVELLERAS FOR
ATT SAKERSTALLA LATT
FORFLYTTNING OCH

MAXIMAL STABILITET
(TILLVAL)

TILLBEHOR

® Streckkodsldsare

® Programvara for streckkodsldsarens
samverkan med ERP-systemet

@ Standard W-axel, upplésning 61 440 steg/
varv, spindel @ 100 utan passage av stang

® Suganordning med 3 stadier med HEPA-
filter

® Manuellt eller motordrivet roterande huvud

® visualiseringssystem TTL eller sidoplacerat
visualiseringssystem

® Platspannare

Staende Typ av lucka Tryckluftsstyrd
800x450 mm i Typ av laser Optisk fiber/gron vag/CO2
Arbetsbord hart anodiserat
aluminium Laserns effekt 20-30-50-100 W
or fo Med rétt ljus i ki
WiERe 700x450 mm/FFL 160 :’\é/")?}:zcr’\::liorransknin | (:;kz)tt e
markningsomrade 750x450 mm/FFL 254 9 9
Ho6jd 2300 mm
Total vikt 620 kg Matt Bredd 1 200 mm
Djup 1400 mm
Max. vikt pa bord 200 kg

Max.

450 mm/FFL 160

Dator, skarm och Ingar, levereras av

TEKNISKA EGENSKAPER

markningsbar hojd 350 mm/FFL 254
Slaglangd for X- och

Ja94qng 600x400 mm
Slaglangd for Z-axel 450 mm

programvara LASIT
Typ av motor Max. 5 med encoder
Matnin 230Vca 10 %

9 50/60 Hz < 2 000 VA

COMPACTMARK G8

MOTORDRIVNA OCH
SERVOSTYRDA

X-, Y- OCH Z-AXLAR
MED ENCODER

ARBETSBORD *
| HART ANODISERAT
ALUMINIUM
MED STEGVIS
BORRNING 50 mm

CompactMark G8 kan vara utrustad med
(Through The
Lens) som ar den idealiska I6sningen bade
for centreringen av markningen pa sma
arbetsstycken och for avlasning av 2D-koder
(DMX, QR) med mycket hog hastighet. Eftersom
det ar placerat vid laserhuvudet forhindrar det

visualiseringssystemet TTL

sjalva huvudet och kameran fran att réra sig.

PRODUKTIVITET

1] S

Med ett maximalt markningsomrade pa
750x450 mm med anvandning av linsen
FFL254 ar lasermarkdéren CompactMark
G8 lamplig for markning av enskilda sma
arbetsstycken men aven fér markning av en
pall med hundratals arbetsstycken.

Hog produktivitet
och extrem stabilitet
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DATOR SUGANORDNING

UPPTILL 5 STEG

JUSTERBART
ROKUTSUGSMUNSTYCKE

KOMPAKTHET

Grundkonfigurationen fér G8 har tre axlar,
men det gar att lagga till W-axeln och det
roterande huvudet vilket gér maskinen
extremt mangsidig och lamplig for flera
tillampningar.

Maskinens hjarta ar systemet med X- ,Y- och
Z-axlar som bestar av en enhet som stods
av extern struktur av Bosch-profiler. G8 ar
inte en kombination med tre "kommersiella”
axlar utan ett riktigt laserbearbetningssystem
utformat med FEM-tekniker.



